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1 Johdanto

Tassa asiakirjassa kuvataan menetelmét, joita kdytetddn mikrokanavistojen (monikanavien) kana-
va-asennuksessa. Menetelmissa kuvataan, kuinka mikrokanavistot asennetaan olemassa oleviin
suojaputkiin vetamalla ja puhaltamalla, kuinka kanavat valmistellaan ja kuinka niita kasitellaan.

1.1 Soveltamisala

Tassa asiakirjassa kasitelladn menetelmia, joita kdytetddn mikrokanavistojen suorassa asennuksessa
olemassa oleviin suojaputkiin.

1.2  Kohderyhma

Tama asiakirja on ensisijaisesti tarkoitettu asentajille. Hexatronic suosittelee, ettd henkildstolla on
asiamukainen ammattikokemus ja etta henkildsta on osallistunut Hexatronicin jarjestdmaan tuotekou-
lutukseen.

1.3  Edellytykset

Tassa asiakirjassa oletetaan, etta lukija tuntee kuitukaapeliasennusten késitteet, terminologian ja
lyhenteet.
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2 Yleiskatsaus

Kanava-asenteisten Micronet-kanavien asennus tehdaan padasiassa seuraavia menetelmid kayttaen:
e vetdmalla kasin tai vinssin avulla
e puhaltamalla mikrokanavat olemassa oleviin kanaviin

e vesipuhaltamalla (ei késitelld tarkemmin tdssé asiakirjassa).

3  Kanavien vetaminen

Kanavat voidaan vetaa kasin tai vinssin avulla.

3.1 Kanavan valmisteleminen

Valmistele kanava toimimalla seuraavasti:

1. Varmista, etta kanavan paat on suljettu, ennen kuin aloitat kanava-asenteisen kanavan asentam-
isen. Sulkeminen voidaan tehda ilman kuumennusta asennettavalla paatetulpalla tai kuumennetta-
valla kutistepaatetulpalla.

Huomautus: Kayta sopivaa paatetulppaa ja kiinnita se teipilld varmistaen, etta se ei padse irtoamaan
kanavaa vedettéessa.

@i |

End Cap Shrink End Cap

2. Valitse oikeankokoinen vetolenkki.

3. Tydnna vetolenkki paikalleen, liu'uta sité sitten taaksepdin muutama senttimetri ja paksunna
kanavan lapimittaa muutamalla teippikerroksella. Talla parannetaan tartunnan pitavyytta.
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4. Liu'uta vetolenkki uudestaan kanavan paélle ja kierra paalle teippid. Venyté teippia teippauksen
aikana. Teippaa my6s tartunnan keskikohdasta.

5. Kiinnita kiertonivel vetolenkkiin.

==

Pulling Grip

6. Sido vetokdysi vetolenkissa olevaan kiertoniveleen lujalla solmulla.

Ball-bearing

f

Swivel

7. Kun kanava on vedetty lapi, leikkaa kanavan etuosa pois, ks. kuva 1. Pois leikattavan osan pitaa
olla kaksi kertaa vetolenkkia pidempi. Tdma johtuu siitd, ettéd kanavan kyseiseen osaan kohdistuu
erityinen rasitus.

Kuva 1 - Vetolenkin leikkaaminen
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2 Kanavistojen vetaminen vinssin avulla

Kun kanavistoja vedetaan vinssin avulla, ks. kuva 2, tai kun kaapelikaivo on hieman kapea, on hyvin
térkeda kayttaa taivutussateen rajoitinta, jotta kanava ei vahingoitu asennuksen aikana.

I
I

-

Kuva 2 - Kanavistojen vetéminen vinssin avulla

Varoitus!
Ala koskaan kayté ajoneuvoa kanavan vetdmiseen.

Jos vedettdessa kaytetdan liian suurta jannitysta, kanava vaurioituu ja vetaytyy sisdan asennuksen
jalkeen, ks. kuva 3. Suurin sallittu vetojannite on ilmoitettu asianomaisten kanavien tuotetietolehtisissa.

Kuva 3 - Esimerkki virheellisesta kanavan vetdmisesta
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3.3  Yksittaisen kanavan tyontaminen lyhyita matkoja
Kanava voidaan tyontaa lapi, jos etaisyys on lyhyt (noin 100 metrid). Yksittaisten mikrokanavien
asennuksen helpottamiseksi kanavien jaykkyytta voidaan lisata paineistamalla. Paineistus jaykistaa ja
suoristaa kanavia.
Kayta etupddssa paineenkestavaa paateliitintd, ks. kuva 4. Varmista, ettd paatetulpan takapaa on

teipattu kiinni mikrokanavaan, jotta siirtyma kanavasta tulppaan on tasainen. Paateliittimen teippaami-
nen on erityisen tarkeaa silloin, jos kanavaa tydnnettdesséa ilmenee ongelmia ja kanava pitda vetaa

takaisin.

Kuva 4 - Péateliitin

Kaytad kanavan sisemmasséa paassa ilmaventtiililld varustettua paatetulppaa, ks. kuva b, ja paineista se
kompressorin avulla noin 7 baarin paineeseen.

3.4 Asentaminen kaapelinsyottolaitteiden avulla

Useampaa kuin yhtd kaapelinsyottolaitetta kaytettdessé on tarkedd varmistaa toimiva yhteydenpito ja
yhteistyd. Asennus tehdaan tyontamalla ja vetamalla. Yksi henkilo tarvitaan kelan viereen, yksi kunkin
kaapelinsyottolaitteen viereen ja yksi kauimmaiseen paahan vastaanottamaan kanava, ks. kuva 6.

Hydraulic M:&t: Hydraulic Motor

Cable Feeder 1 Cable Feeder 2

Kuva 6 - Useita kaapelinsyéttolaitteita

Pida kanavan reitti esteettoméana ja valmista, ettéd kanavaa kéasitellaan oikein. Lisatietoja kanavan kasittelysta
on luvussa 5 sivulla 9.
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4  Mikrokanavien puhaltaminen olemassa oleviin suojaputkiin

Jotta mikrokanavien puhaltaminen olemassa oleviin kanaviin onnistuisi, kanavan on oltava paineenpitava.
Huomautus: Jos kanavaa ei voi paineistaa, tdtd menetelmaa ei voi kayttaa.

Jotta mikrokanavat voisi puhaltaa olemassa oleviin kanaviin, tarvitaan seuraavat laitteet:

e Kanavanippujen puhallusasennukseen tarkoitettu laite, esim. Plumettazin valmistama SuperlJet, ks. kuva 7.

e Kompressori, jolla on suuri ilmavirtaus, tyypillisesti 10 000 I/min paineen ollessa vahintaan 8 bar.
Suuremmat paineet mahdollistavat suuremman puhalluspituuden.

e Kelateline, johon voidaan ripustaa asennettavien mikrokanavien lukumaéraéa vastaava maaréa keloja.

= — D/@v
' O

@

Kuva 7 - Kanavanippujen puhallusasennukseen tarkoitettu SuperJet-laite

Huomautus: Jotta mikrokanavien asennus sujuisi jouhevasti, tarkista, ettd asennuslaitteisto on asetettu
suoraan linjaan, ks. kuva 8.

Compressor

Drum Stands

Jetting Machine

Kuva 8 - Asennuslaitteisto mikrokanavien puhaltamiseksi olemassa olevaan kanavaan

Koska asennuksessa paineistetaan olemassa olevat kanavat, myods mikrokanavat pitaa paineistaa.
Muutoin ne painuvat kasaan. Tama tehdaan sulkemalla kelalla olevan kanavan sisempi paé ja
lisadmalla kunkin mikrokanavan etupaahéan ilmaventtiili ja paatetulppa, ks. kuva 9. limaventtiili on
automaattinen. Se paastaa ilman sisdan, mutta ei ulos.

Air Valve

Kuva 9 - llmaventtiilin ja paatetulpan lisédminen kuhunkin mikrokanavaan

On niin ikdan hyvin tarkeads, ettd kommunikaatio toimii asennustiimin jasenten valilla. Jos ongelmia
iimenee, on tarkeaa, etta tiimildiset ovat tavoitettavissa. On niin ikdan tarkeda saada varmistus sille,
ettd puhdistussienet, voitelusienet jne. ovat edenneet kanavan toiseen paahan.
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Kanava-asenteisten kanavien kasitteleminen

Tassa luvussa selostetaan, kuinka kanavia kasitellaan, ja eritellddn kanavien vahimmaistaivutussateet.

Kanavien taivutussiteet

Kanavaa kiertyy tai taittuu helposti. Kaikissa kaapelikaivoissa on vaarana, ettd kanava vioittuu, kun
sitd kéasitelldan, taivutetaan tai liitetddn. Kuvassa 10 on esitetty esimerkki riskitilanteesta kanavaa
kaapelikaivossa kasiteltédessa.

Kuva 10 - Esimerkki riskitilanteesta kaapelikaivossa

Varoitus!
Mutkien pitaa olla mahdollisimman tasaisia, ja véahimmaistaivutussateitd on aina noudatettava.

Tuotetietolehtisisséa ilmoitetut vahimmaistaivutusséateet tarkoittavat sédetta, johon kanava voidaan
turvallisesti ja pitkdaikaisesti taivuttaa sitd asennettaessa.

Mahdollisimman pitkien puhalluspituuksien saavuttamiseksi on suositeltavaa kayttaa taulukon 1 mukaista
vahimmaistaivutussadetta. Nyrkkiséantona on, etta taivutussade on noin 30 kertaa monikanavan
ulkohalkaisija ja noin 25 kertaa yksittdisen kanavan ulkohalkaisija.

Taulukko 1 - Kanavien védhimmaistaivutussateet

Kanavan tyyppi | 10/8 mm 12/9,6 mm
1-tie 400 mm 450 mm

4-tie 900 mm 1100 mm
7-tie 1200 mm 1300 mm

Teravien reunojen valttaminen

On hyvin tarkeaa, ettd kanavan reitti pidetdan esteettéméana ja tasaisena. Muutoin kanava vahingoittuu
ulomman kanavan ja asennettavan kanavan leikkautuessa toisiinsa, ks. kuva 11.

Kuva 11 - Paineen alentaminen kanavan
terdvien reunojen kohdalla

Varoitus!
Varmista, ettd kanavan sisédnmeno- ja ulostulopdan reunat ovat sileat ja ettd niissé ei ole teravia kulmia.
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6 Luettelo viiteasiakirjoista

Hexatronic-asiakirjat

(1]

(2]

Vastuunrajoitus. Tatd asiakirjaa ei saa osittainkaan jéljentad misséan muodossa ilman tekijanoikeuden haltijan kirjallista lupaa. Téaman asiakirjan sisaltéa voidaan muuttaa asiasta erikseen
ilmoittamatta menetelmien, suunnittelun ja valmistuksen jatkuvasti kehittyessa. Hexatronic ei vastaa minkaéanlaisista virheista ja vahingoista, jotka aiheutuvat tdman asiakirjan kayttamisesta.

Personal Health and Safety Information
PERSONAL HEALTH AND SAFETY INFORMATION, 124 46-2885

System Safety Information
SYSTEM SAFETY INFORMATION, 124 46-2886

Duct Joint Closure NDE 451 25+
INSTALLATION INSTRUCTION, 1531-NDE 451 25+

Duct Joint NDE 451 15/5; /6
INSTALLATION INSTRUCTION, 1531-NDE 451 15/5

Duct Joint NDE 451 15/4
INSTALLATION INSTRUCTION, 1531-NDE 451 15/4

Micronet Direct Install Duct Assembly
MICRODUCT ASSEMBLIES FOR MICRO CABLES, 28701-MPB30290
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